(19) 



J 



(12) 



(43) VertffentDchungstag: 

15.01.1997 PatentWatt 1997/03 

(21) Anmeldenummer: 95117764.1 

(22) AnmeUelag: 11.11.1995 



Europfflsches Patentamt 
European Patent Office 
Office europten des brevets (11) EP 0 753 61 9 A2 

europAische patemtanmeldung 

(51) tat a. 6 : D06B 23/02, F26B 13/16 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


(72) Erftnder: Reissner, Gerald 


CHDEFHITU 


CH-6300 Zug (CH) 


(30) Prioritat: 14.07.1995 DE 19525459 


(74) Vertreter: Neumann, Gerd, Dlpl.-lng. 


(71 ) AnmeWer: Reissner GmbH & Co. 


AIb.-Schweitzer-Strasse 1 


79589 Blnzen (DE) 


Maschinenfabrfk 


63328 Egelsbach (DE) 





(54) Vorrichtung zum durchstrtmenden Behandeln von Textilgut od. dgl. 



(57) Die durchlassige Trommel zum NaS- Oder Trok- 
kenbehandeln von Textilgut, Papier Oder sonstigen 
durchlassigen Materialien einer gewissen Briete 
besteht aus einer normalen, gelochten Blechtrommei, 
auf der jetzt Ober die Lfinge der Trommel sich erstrek- 
kende Blechstreifen rrtit Abstand voneinander befestigt 
sind. Die Befestigung erfofgt mittels Schrauben Oder 
Nieten, de in einem wie die Perforation der Trommel 



gelochten, senkrecht zum Blechstreifen sich erstrek- 
kenden Ransch des Blechstreifens eingeschoben sind. 
Die Blechstreifen erhOhen die Beulsteif igkert der Trom- 
mel und verbessern die gletchmaBige DurchlQftung des 
auBen auf den Kant en der Blechstreifen auf dem sieb- 
fOrmigen Belag auf liegenden Gutes. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vbrrichtung 
zum durchstrOmenden Behandeln von Textilgut, Vliesen 
Oder Papier mil einem gasfOrmigen Oder flQssigen, in s 
der Vbrnchtung umgewalzten BehandlungsmrtteJ mit 
einer unter Saugzug stehenden, stimseitig BOden auf- 
weisenden durchlassigen Blechtrommel als Transport- 
element, welche an ihrem Umfang mit einem 
siebfOrmigen Belag bedeckt tst. und zwischen dem 10 
siebtorrrtigen Belag und dem Trommel mantel als Unter- 
zug zur ErhOhung des Abstandes zwischen dem Trom- 
mel mantel und dem Belag ailein parallel Qber die ganze 
Lange der Trommel von Bod en zu Boden sich gerade 
erstreckende Btechstrerfen angeordnet sind t wobet der is 
Blechtrommelmantel an den radial innen G eg end en 
Kanten der Blechstreifen unmrttebar anliegt und dieser 
Blechstreifen mit dem AuBenumfang des Blechtrommel- 
mantels test verbunden sind. Dies rst der Gegenstand 
der EUAnmeJdung Nr. 95107713.0 20 

Der besondere Vbrteil dieser Siebtro mm elhonstruk- 
tion, bei der der an sich durch (fie DE 39 05 738 A1 
bekanrtte Unterzug bei einer Trorrfnel-Blechmanteton- 
stnjktion durch aufrecht stehende Blechstreifen ersetzt 
ist, die sich parallel Qber die ganze Lange der Trommel 25 
ungebogen von Stimseite zur Stimseite der Trommel 
erstrecken, ist eine preiswerte Trommelkonstnjktion mit 
einer extrem hohen Uiftdurchlassigkert im Bereich des 
auf fiegenden Textilgutes, obwohl der an sich hindertiche 
und nicht so durchiassige Blechmantel unverandert 30 
Weibt Diese Blechstreifen dienen nur zur ErhOhung des 
Abstandes des Siebgewebes vom Blechmantel und 
erhOhen derail den Abstand vom Siebtrornmelrnarrtel 
zum Siebgewebe, daB die geringere Luftdurchlassigkeit 
der Lochtrommel ohne wesentJichen EinfluB ist Bei die- as 
ser Kbnstruktion ist auch noch die ErhOhung der Beul- 
sterfigkert des Siebtrommelmarrtete durch die 
Blechstreifen von Bedeutung. 

In einer zweidrmensionalen Ebene stch erstrek- 
kende Blechstreifen kOrtnen nur mrttete SchweiBen auf 40 
der Siebtrommel befestigt werden. Der ScfiweiBvor- 
gang hat aber nicht nur GefOgeveranderungen im Metall 
zur Folge, send em die SchweiBnahte kOnnen auch bei 
extremer thermischen Betastung, z. B. durch standtge 
Temperaturanderungen auf der Siebtrommel wie bei 45 
kafter und naB einlaufenden Ware gegenuber der 
gerade abgelaufenen trockenen und heiBen Ware, auf 
Dauer reiBen. Aufwendige Reparaturen sind dann erfor- 
dertich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine so 
Siebtrommel mit der Qrundkonstruktion nach der 
genannten PatentanmekJung so welter auszubiWen, 
daB die Qber ale Gutflache gleichmaBige Luftdurchlas- 
sigkeit erhaften bJetol und democh die genannten Pro- 
bJeme nicht mehr existi eren. ss 

Zur Losung dieser Aufgabe ist nach der Erfindung 
vorgesehen. daB die radial innen liegenden Kanten der 
Blechstreifen mit einem Hansen versehen sind, und 
jetzt dieser erst mit dem Trommelmantel test verbunden 



ist DamH ist es moglich, die Verbindung der Blechstrei- 
fen mit dem Trommelmantel durch Nieten oder Schrau- 
ben zu bewirken. 

Es ist besonders vorteilhaft wenn sich an das freie 
Ende des Flansches ein werterer Blechstreifen recht- 
winWig zu einem im ganzen U-fOrmig aufgebogenen 
Doppelblechstrerfen anschlieBL Der Ransch oder der 
Boden dieses DoppelWechstrerfens sollte genauso 
gelocht sein, wie der Siebtrommelblechmantel. so daB 
nicht nur die LOcher der Perforation fur die Befestigung 
verwendet werden kOnnen, sondem auch die Luftdurch- 
lassigkert der Trommel durch die Flache des Flansches 
oder des Bodens des U-fonmigen Doppelblechstreif ens 
nicht oder nur geringfQgig vermindert wind. Da nun aber 
die Befestigung durch Nieten oder Schrauben das eine 
oder andere Loch der Perforation verschlossen ist sieht 
die Erfindung zur vortefl hatter en Ausgestaftung vor, daB 
die radial aufrecht stehenden Blechstreifen ebenfaOs 
gelocht sind. Somit ist die Uiftdurchlassigkeit der Berei- 
che mit den durch die Schrauben verschlossen en Perfo- 
rationslochern mit den Bereich en, die zwischen den 
Befestigungsflanschen liegen, ausgeglichen. 

In der Zeichnung ist ein AusfOhrungbeispiel der 
Vbrnchtung nach der Erfindung dargesteOt. Es zeigen: 

Fig. 1 ein en Schnrtt langs durch eine QUiche Sieb- 
trorrvnelvonichtung, der en Mantel hier aus 
einer gelochten Blechtrommel mit aufgesetz- 
ten senkrecht hochstehenden Blechstreifen 
und radial auBen weiterhin dem Siebgewebe 
besteht 

Rg. 2 in vergrOBerter Darstellung ein Detail des 
Blech mantels dieser Siebtrommelvorrich- 
tung in einem Schnrtt senkrecht zu dem der 
Rg.1 

Rg. 3 in vergrOBerter Darstellung ein anderes 

Detail des Blechmantels dieser Siebtrom- 

mervorrichtung und 
Rg. 4 in vergrOBerter Darstellung ein werteres 

Detail des Blechmantels dieser Siebtrom- 

mervorrichtung. 

Eine Siebtrommervorrk^rtung besteht grundsatzJich 
aus einem etwa rechtecWgen Gehause 1, das durch 
eine Zwischenwand 2 in einen Behandlungsraum 3 und 
einen Ventilatorraum 4 unterteflt ist Im Behand- 
lungraum 3 ist die Siebtrommel und tonzentrisch zu 
dieser im Ventilatorraum 4 ein Ventilator 6 drehbar geia- 
gert. Sefbstverstandlich kann der Ventilatorraum auch 
in einem von dem Siebtrommelgehause 1 abgetrenn- 
ten, hier nicht dargestelften, gesonderten Ventilatorge- 
hause angeordnet sein. Jedenfalls setzt der Ventilator 
das Innere der Trommel unter Saugzug. Auch ist die 
Trommelkontruktion an einer NaBbehandlungsvorrich- 
tung, die auch nur zum Absaugen von ROssigkeit cfie- 
nen kann, Gegenstand des Patent es. Die 
Gesamtkontruktion ist dann entsprechend anzupassen. 

GemaB der Rg. 1 sind ober- und unterhalb des 
Ventilators 6 jeweOs Heizag^egate 7 angeordnet, die 
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aus mit Heizmedium durchf bssenen Rohren bestehen. 
Die Siebtrommel rst in dem nicht vom Textilgut bedeck- 
ten Bereich innen von einer Innenabdeckung 8 gegen 
den Saugzug abgedeckt Der wirksame Mantel der 
Siebtrommel ist durch das werter unten beschriebene, 5 
gelochte Blech zusammen mit einer Blechstreifenstruk- 
tur nach Fig. 2 - 4 gebOdet. Diese ist auBen von einem 
feinmaschigem Sieb 9 umschlungen, das an der Stfan- 
seite der Trommel an den bekJen BOden 11,12 mitt els 
Ringen gespannt gehatten ist 70 

Die Blechstrerfenstruktur besteht aus axial ausge- 
richteten Blechstreifen 10, der en radial ausgerichtete 
HOhe aus Fig. 2 - 4 hervorgeht Damit liegt also der 
siebtornrige Beiag 9 nur auf den radial auBen angeord- 
neten Kanten der Blechstreifen 10 auf. Die Blechstrei- 15 
fen 10 liegen mit ihrer radial innen Beg end en Kante 
unmittelbar auf dem Siebtrommelmantel 5 auf und sind 
mit einem definierten Abstand nebeneinander auf den 
Siebtrommelmantel 5 angeordnet. 

Damrt dieser Abstand und die genaue Ausrichtung 20 
der Blechstreifen 1 0 uber (fie Arbertsbrerte der Trommel 
fixiert ist, sind im Gegensatz zur Offenbarung in der 
HauptanmekJung die radial innen liegenden Kanten der 
Blechstreifen 10 mit einem Hansen 14 versehen, der 
rechtwinWig von dem Blechstreifen 10 absteht und mit 2s 
dem Siebtrommelmantel 5 durch dessen Lochung ver- 
schraubt Oder mit einer Niete 16 verbunden ist Der 
Kopf 17 der Schraube 15 kann auf der Innenseite der 
Trommel 5 auf liegen, Oder besser durch Anfasung des 
BefestigungsJoches wie mit 1 7 bezeichnet eingelassen 20 
sein. Jedentalls ist die Mutter 18 der Schraube auf der 
AuBenseite des Ransches 14 bzw. des Trommelman- 
tels 5 angeordnet Der Hansen 14 ist genauso mit einer 
Lochung versehen, wie der Siebtrommelmantel 5, tie 
Lochung en f luchten exakt 35 

Vorteilhaft ist es, wenn sich an das freie Ends des 
Ransches 14 ein wetferer Blechstreifen 10' rechtwinWig 
zu einem im ganzen U-fOrmig aufgebogenen Doppel- 
blechstrerfen 10, 14, 10' anschlieBt Dieser DoppeJ- 
blechstreifen 10, 14, 10* deckt dann gema8 dem 40 
Beispiei zwet Reihen der PerforationslOcher 19 des 
Trommel mantels 5 ab, und weftere zwei Reihen Perfora- 
tionsJocher 19 Weben dann frei. Die zur Befestigung 
verwendeten LOcher soMen jeweits versetzt mal in der 
einen mal in der anderen Reihe liegen (Fig. 2). 45 

Damrt die zur Befestigung verwendeten und damit 
gegen Luftdurchtritt verschlossenen LOcher fur cfie 
gleichmaBige Luftdurchlassigkert der Trommel uber 
ihren ganzen Umfang keinen Nacfrteil bewirken, ist cfie 
radial aufrecht stehende Wandung und also die Blechst- so 
reifen 10, 10* selber ebentalls mit Lochern 20 versehen. 

Die Brerte des Ransches 14 oder des Bodens des 
Doppebtechstrertens 10. 10' some so gewahft sein, daB 
sich der Blechstreifen 10 Oder bei einem DoppeMechst- 
reifen sich beide Flan ken 10, 10* des U-fOrmigen Quer- 55 
schrritts radial uber einem nicht perforierten 
Trommelmantelsteg 21 erstrecken. Damit behindert das 
Material des Blechstrerrens 10, 10' nicht die Luftrfurch- 
lassigkert der Trommel. 



PatentansprOche 

1. Vomchtung zum ckirchstrOmenden Behandeln von 
Textilgut, VGesen oder Papier mit einem gasformi- 
gen oder f IQssigen, in der Vomchtung umgewalzten 
Behandlungsmrtte! mit einer unter Saugzug steherv 
den, stirnseitig Boden (11, 12) aufweisenden 
durchJassigen BlechtrommeJ als Transportelement. 
welche an ihrem Umfang mit einem siebforrrrigen 
Beiag (9) bedeck! ist und zwischen dem aebfOrmi- 
gen Belag und dem Trommefmantel (5) als Unter- 
zug zur ErhOhung des Abstandes zwischen dem 
Trommelmantel (5) und dem Belag allein parallel 
uber die ganze Lange der Trommel (5) von Boden 
(11) zu Boden (12) sich gerade erstreckende 
Blechstreifen (10) angeordnet sind, wobei der 
Blechtrommelmantel (5) an den radial innen liegen- 
den Kanten der Blechstreifen (10) unmittelbar 
anliegt und der Blechstreifen (10) mit dem AuBen- 
umfang des BlechtrommeJmantete (5) test verbun- 
den sind, dadurch gekennzeichnet daB die radial 
innen G eg end en Kanten der Blechstreifen (10, 10 1 ) 
mit einem Ransch (14) versehen sind. der mit dem 
Trommelmantel (5) test verbunden ist 

2. Vomchtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ransch (14) rechtwinWig von 
dem Blechstreifen (10, 10*) absteht. 

3. Vomchtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich an das freie Endedes Ransches 

(14) ein weiterer Blechstreifen (10*) rechtwinWig zu 
einem im ganzen U-fOrmig aufgebogenen Doppel- 
biechstrerfen (10, 10*) anschlieBt 

4. Vomchtung nach einem der Anspruche 1 - 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ransch (14) 
oder der Boden des Doppelblechstrerfens (10, 10*) 
mft der geJochten Trommel (5) verschraubt (15) ist 

5. Vomchtung nach einem der Anspruche 1 - 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ransch (14) 
Oder der Boden des Doppelblechstrerfens (10, 10*) 
mit der gelochten Trommel (5) vernietet (16) ist. 

6. Vomchtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet daB fur cfie Befestigung des Ran- 
sches (14) oder des Bodens des DoppeJblechstrei- 
tens (10, 10*) mit dem Trommelmantel (5) die 
normale for cfie Lxrftdurchlassigkeit der Trommel 
vorgesehene Lochung (19) der Blechtrommel (5) 
verwendetist 

7. Vomchtung nach Anspruch 4 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet daB der Kopf (17) der Schraube 

(15) radial innen an dem Trommelmantel (5) 
anliegt 

8. Vomchtung nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch 
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gekennzeichnet, daB der Kopf (1T) der Schraube 
(15) Oder der Niet (16) in dem jeweiligen Loch des 
TronrneJmantels (5) versenkt isl 

9. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 1 - 8. s 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ftansch (14) des 
Blechstrerfens (10) oder der Boden des U-fOrmigen 
Doppefblechstreifens (10, 10} Ober seine ganze 
Flache entsprechend der Lochung (19) der Blecb- 
trommel mh LOchern versehen isL 10 

10. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 1 - 9, 
dadurch gekennzeichnet daB die radial aufrecht 
stehende Wandung der Blechstreifen, also die 
Blechstreifen (10; 10 1 ) seJber, ebenfaDs gelocht is 
sind. 

11. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 1 - 10, 
dadurch gekennzeichnet. daB sich der Blechstrei- 
fen (10) Oder bei einem Doppelblechstrerfen (10, 20 
10*) sich beide Ranken des U-fOrmigen Quer- 
schnitts radial Ober einem nicht perforierten Tronv 
metmanteisteg (21) erstrecken. 
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